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РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЙ ПРОИЗВОДСТВА СМЕСОВОЙ КРУЧЕНОЙ ПРЯЖИ  
И АССОРТИМЕНТА ТКАНЕЙ С СОДЕРЖАНИЕМ ЛЬНОВОЛОКОН 
 
Аннотация. В статье рассмотрен разработанный технологический процесс получения хлопко-
льняной пряжи, при котором продукт, содержащий грубые льняные волокна, не подвергается жест-
кому воздействию в процессе прядения на кольцевых или пневмомеханических прядильных машинах. 
Предлагаемый технологический процесс заключается в том, что на предварительном этапе готовит-
ся хлопкольняная ровница, которая затем поступает на прядильно-крутильную машину. На прядиль-
но-крутильной машине выпрядаемая из ровницы хлопкольняная стренга соединяется с хлопчатобу-
мажной нитью, образуя смесовую крученую пряжу. Представлены образцы тканей, полученных с ис-
пользованием крученой пряжи в качестве основы и утка. Дана характеристика полученных в произ-
водстве тканей. Для расширения ассортимента смесовых тканей при изготовлении крученой пряжи 
согласно разработанному способу, кроме хлопковых волокон, также использовались полиэфирные 
и лавсановые волокна. 
Ключевые слова: котонин, ровница, смесовая крученая нить, способ получения крученой пряжи, сме-
совая ткань, прядильно-крутильная машина, ассортимент смесовых тканей  
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DEVELOPMENT OF TECHNOLOGY FOR PRODUCTION OF MIXED TWISTED YARN  
AND A VARIETY OF FABRICS WITH LINEN CONTENT 
 

Abstract. This article discusses a developed process for producing cotton-flax yarn. This process avoids the 
harsh spinning of coarse flax fibres on ring or rotor spinning machines.The proposed process involves pre-
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paring a cotton-flax roving in the preliminary stage, which is then fed to a spinning and twisting machine. 
On the spinning and twisting machine, the cotton-flax strand spun from the roving is combined with a cotton 
casting to form a blended twisted yarn.Samples of fabrics produced using twisted yarn as warp and weft are 
presented. The fabrics obtained in this process are characterised. To expand the range of blended fabrics, 
polyester and lavsan fibres were also used in the production of twisted yarn using the developed method, in 
addition to cotton fibres. 
Keywords: cotonin, roving, blended twisted yarn, method of obtaining twisted yarn, fabric, spinning and 
twisting machine, blended fabric assortment 
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Техническое льняное волокно состоит из 

комплексов элементарных волокон, очень не-
равномерных по свойствам, в первую очередь 
по линейной плотности. Для переработки льня-
ного волокна в смеси с хлопковыми волокнами 
его подвергают процессу котонизации, в ре-
зультате которого штапельный состав волокна 
приближается к хлопковому. Котонизация мо-
жет производиться путем разрезания или разры-
ва технических волокон льна. В первом случае 
линейная плотность технических волокон не 
изменяется, и она может на порядок и более 
превосходить линейную плотность хлопка. При 
штапелировании разрывом часть технических 
волокон дробится, т. е. разделяется вдоль. Это 
ведет к снижению линейной плотности части 
волокон котонина. Однако большая неоднород-
ность волокна по линейной плотности сохраня-
ется. Кроме этого, в нем имеется большое коли-
чество «грубых» волокон с линейной плотно-
стью в десятки раз большей, чем линейная 
плотность хлопка. Другим существенным не-
достатком такого волокна является наличие не-
волокнистых включений, прежде всего костры.  

Отмеченные особенности, наряду с высо-
ким содержанием пыли, создают определенные 
проблемы с переработкой такого волокна на 
хлопкопрядильном оборудовании как на коль-
цевых прядильных машинах, так и на пневмо-
механических [1–6]. 

Так, на современных высокоскоростных 
прядильных пневмомеханических машинах от-
сутствует удаление технологического сора из 
ротора. Это приводит к засорению ротора и, как 
следствие, к обрывам нити. Для экономически 
целесообразного производства хлопкольняной 
пряжи из котонина необходимо создание специ-
ального оборудования. 

На кольцепрядильных машинах, где фор-
мирующаяся пряжа в баллоне вращается с час-
тотой более 10 000 об/мин, на частицы костры 
действуют значительные центробежные силы, 
которые приводят к обрыву еще не сформиро-

вавшейся пряжи. На сам процесс ее формирова-
ния негативно влияет наличие волокон с высо-
кой линейной плотностью, которые имеют вы-
сокую изгибную жесткость и поэтому с трудом 
запрядаются в структуру пряжи. Наличие таких 
волокон увеличивает ворсистость пряжи [1–6]. 

Описанные явления подтверждены рядом 
исследований, поэтому производство хлопколь-
няной пряжи кольцевым способом прядения при 
использовании существующего оборудования 
на этапах получения котонина, подготовки по-
луфабриката и получения хлопкольняной пряжи 
нецелесообразно [7–9]. 

Для обеспечения возможности использо-
вания котонина при получении смесовой круче-
ной пряжи нами разработан способ получения 
крученой пряжи, который исключает использо-
вание пневмомеханических и кольцевых пря-
дильных машин [10]. 

Предлагаемый способ получения хлопко-
льняной пряжи заключается в том, что на первом 
этапе из хлопка и котонина готовится смесовая 
ровница (рис.). Для этого возле автоматического 
кипоразборщика формируется ставка кип 
с хлопковым волокном и котонином в соответст-
вующей пропорции. После разрыхления, очистки 
и смешивания на разрыхлительно-очистительном 
агрегате волокнистая смесь поступает на чесаль-
ную машину, затем на два перехода ленточных 
машин и на ровничную машину.  

Полученная ровница перерабатывается со-
вместно с хлопковой пряжей на прядильно-
крутильной машине. В результате жесткое льня-
ное волокно по ходу технологического процесса 
не взаимодействует с бегунком и не подвергается 
натяжению в баллоне, что позволяет перераба-
тывать его с приемлемым уровнем обрывности. 

Согласно предложенному способу на ров-
ничной машине вырабатывается ровница, со-
держащая от 30 до 60 % хлопкового волокна 
и от 40 до 70 % котонина. Линейная плотность 
вырабатываемой ровницы находится в диапазо-
не 400…627 текс. 
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Из полученной ровницы на прядильно-
крутильной машине вырабатывается хлопколь-
няная крученая пряжа с линейной плотностью 
от 18,5 × 2 до 29 × 2 текс. На веретене прядиль-
но-крутильной машины устанавливается поча-
ток с хлопчатобумажной пряжей 18,5…29 текс. 
В результате можно получить хлопкольняную 
крученую пряжу с линейной плотностью от 
18,5 × 2 до 29 × 2 текс, содержащую 65…80 % 
хлопкового волокна и 20…35 % котонина. 

Предлагаемая технология апробирована 
в производственных условиях. На прядильно-
крутильной машине устанавливали хлопкольня-
ную ровницу с линейной плотностью 400 текс, 
имеющую крутку 55 кр./м. Ровница состояла из 
60 % хлопка и 40 % котонина. Общая вытяжка 
в вытяжном приборе составляла 21,63, в резуль-
тате чего выпрядаемая стренга имела линейную 
плотность 18,5 текс. 

На веретене прядильно-крутильной ма-
шины устанавливался початок с хлопчатобу-
мажной нитью 18,5 текс. В результате формиро-
валась крученая пряжа с линейной плотностью 
18,5 × 2 текс. Она имеет крутку 670 кр./м, со-
держит 20 % котонина и 80 % хлопка. 

Получены 8 вариантов хлопкольняной 
крученой пряжи, которая была использована 
в качестве основы и утка при производстве тка-
ней различного назначения. 

В дальнейших производственных иссле-
дованиях для расширения ассортимента тканей 
при изготовлении крученой пряжи согласно на-
шему способу были использованы также поли-
эфирные и лавсановые волокна [11–13]. 

Далее нами были разработаны бельевые, 
костюмные и портьерные ткани с использова-
нием полученной по разработанному нами спо-
собу хлопкольняной крученой пряжи линейной 
плотности от 18,5 × 2 текс до 29 × 2 текс. Хлоп-
кольняная крученая пряжа была использована 
как для основы, так и для утка.  Образцы тканей 
вырабатывались на станке СТБ-180. Параметры 
выработанных тканей приведены в таблице.  

 
ВЫВОДЫ 
1. Предложен и экспериментально под-

твержден способ получения хлопкольняной 
пряжи на прядильно-крутильной машине. 

2. Экспериментально подтверждена воз-
можность выработки из полученной пряжи ши-
рокого ассортимента смесовых тканей. 

 
Рис. Схема технологического процесса получения хлопкольняной крученой пряжи 

 
Т а б л и ц а   

Параметры экспериментальных тканей 

Вид ткани Переплетение Основа Уток 
Число нитей на 10 см 

по основе по утку 

Бельевая Полотняное 
21 × 2 текс  

(55 % котонин, 45 % ПЭ) 
50 текс  

(50 % хлопок и 50 % ЛВ) 
199 197 

Бельевая Полотняное 29 текс х/б 
50 текс  

(50 % хлопок и 50 % ЛВ) 
218 170 

Костюмная Саржа 2/2 
18 × 2 текс  

(55 % котонин и 45 % ПЭ), 
18 × 2 текс  

(50 % котонин и 50 % ЛВ) 
394 220 

Портьерная Комбинированное 25 текс 
21 × 2 текс  

(50 % котонин и 50 % ЛВ) 
210 160 
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