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ДЕКОРИРОВАНИЕ ФИНИФТЯНЫХ ВСТАВОК ЭМАЛЕВОЙ ЗЕРНЬЮ 
 

Аннотация. Приведены результаты экспериментального исследования комбинированной техники 
эмалирования: финифть с эмалевой зернью. Получены оригинальные финифтяные вставки, декори-
рованные эмалевой зернью различных цветов и размеров, применение которых расширяет возмож-
ности декоративного эмалирования. Показано, что разная степень оплавления эмалевой зерни на 
подготовленной основе дает различные художественные эффекты. Сферические зернинки, качест-
венно сцепленные с эмалевым грунтом, дают более явный, эффектный рельеф, акцентируют внима-
ние на конкретных элементах живописной композиции. Оплавленные полусферические зернинки при-
дают легкую фактурность композиции, поддерживают и дополняют эмалевую роспись. Приведены 
рекомендации по формированию зерни, приготовлению эмалевого грунта, прорисовке деталей, тем-
пературам обжига эмалей для получения качественной зерни и красочной художественной компози-
ции, а также другим технологическим и дизайнерским аспектам процесса декорирования. 
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11Введение. Горячее эмалирование, несмот-

ря на многовековые традиции, остается одной из 
перспективных технологий, позволяющей созда-
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вать уникальные украшения [1]. Оно обладает 
широчайшим потенциалом благодаря большому 
разнообразию декоративных способов, приемов 
и техник эмалирования, в том числе и на слож-
нопрофильных поверхностях [2, 3]. 
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В настоящее время для декорирования 
ювелирных украшений широко используется 
эмалевая зернь – маленькие эмалевые шарики, 
полученные оплавлением эмали. Эмалевая зернь 
как декоративный элемент обладает широким 
потенциалом, а ее использование в художествен-
ном эмалировании предоставляет широкий про-
стор для фантазии. Эмалевую зернь можно ис-
пользовать для создания оригинальных цветных 
композиций, необычных узоров, для получения 
рельефа (рис. 1). 

Эмалевая зернь упоминается во многих 
российских и зарубежных литературных источни-
ках [3–12]. В работах [13, 14] подробно, пошагово 
описана технологическая последовательность по-
лучения эмалевой зерни с помощью пламени га-
зовой горелки. Приведены примеры декоратив-
ных эффектов на эмалевой поверхности, получен-
ные с помощью зерни из прозрачных эмалей. 

Эмалевую зернь можно сочетать с други-
ми декоративными приемами и техниками эма-
лирования. Например, эффекты, полученные 
с помощью эмалевой зерни в сочетании с фи-
нифтью, обладают высокой декоративностью. 
Их использование расширяет возможности эма-
лирования и, следовательно, ассортимент юве-
лирно-художественной продукции. 

В работе [15] подробно описан техноло-
гический цикл, позволяющий получать эмале-
вую зернь из прозрачных и непрозрачных эма-
лей в муфельной печи. Показаны возможности 
получения разнообразных эффектов на эмале-
вой поверхности при использовании зерни раз-
личных цветов и размеров в сочетании с фи-
нифтью. В работе предлагается получать рель-
ефное декоративное изображение с помощью 
эмалевой зерни, а затем декорировать его ми-
ниатюрной живописью (рис. 2). 

 

          
Рис. 1. Работы с зернью современных эмальеров 

(рисунки взяты из открытых источников) 
 

                
Рис. 2. Получение рельефного изображения с последующей росписью 

 
Так как данный прием весьма перспекти-

вен, были продолжены экспериментальные иссле-
дования комбинированной техники, сочетающей 
эмалевую зернь с финифтью. В статье представ-
лены частичные результаты – предварительное 
получение живописного изображения с после-
дующим декорированием его эмалевой зернью. 

Материалы, оборудование, инструмен-
ты и приспособления 

Использовались образцы из серебра 925 
пробы, на которые наносились горячие эмали 
Дулёвского красочного завода (ДКЗ) и эмали 

производства Австрии. Роспись осуществлялась 
эмалевыми красками, смешанными с машинным 
маслом. Для фиксации эмалевой зерни исполь-
зовался клей трагант. Сведения об исследуемых 
эмалях представлены в табл. 1. 

В экспериментах использовалось сле-
дующее оборудование, инструменты и приспо-
собления: муфельная печь; газовая горелка; 
ступки и пестики для растирания эмали; под-
ставки для обжига эмали; пинцет; шпатели 
и кисти для нанесения эмали; кисточки для про-
ведения росписи; жарозащитные рукавицы. 
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 Т а б л и ц а  1  
Используемые эмали 

№ Цвет Маркировка производителя Тпл, °С 
Непрозрачные эмали 

1 Светло-голубой 250 AV (BLUE LIGHT) 
730...770 

2 Синий 291 AV (TURQUOISE) 
3 Небесно-голубой  800 AV (SKY BLUE) 700...730 
4 Бирюзовый  № 85 ДКЗ 

790...820 
5 Голубой  № 65 ДКЗ 
6 Белый  № 12 ДКЗ 
7 Сиреневый № 42 ДКЗ 

Прозрачные эмали 
8 Фондон № 32 ДКЗ 

790...820 

9 Светло-голубой  № 66 ДКЗ 
10 Фиолетовый (василек) № 18 ДКЗ 
11 Красный (рубин) № 5 ДКЗ 
12 Синий № 126 ДКЗ 
13 Зеленый № 84 ДКЗ 
14 Морская зелень № 114 ДКЗ 

Эмалевые краски 
15 Белый  14909 

780...810 

16 Пурпур А-1006 
17 Оранжевый №16 
18 Желтый Н-1001 
19 Лимонный Н-4000 
20 Зеленый К-1001 
21 Изумруд К-1002 
22 Бирюзовый 121234 
23 Коричневый R-10076 
24 Фиолетовый 721233 
25 Черный 14448 

 
Методика эксперимента 
1. Получение зерни. Для создания эмалевой 

зерни подходят эмали, изначально находящиеся  
в кусковой форме. Куски эмали помещаются  
в плотную ткань и дробятся легкими ударами мо-
лоточка до нужного размера. Измельченные до 
необходимого размера кусочки эмали выклады-
ваются на огнеупорный камень, заранее натертый 
толстым слоем мела, который предотвращает 
прилипание эмали к поверхности камня. Подго-
товленную подставку с кусочками эмали поме-
щают в муфельную печь и через смотровое отвер-
стие следят за процессом получения зерни [15]. 

Можно оплавлять кусочки эмали после-
довательным нагревом нейтральным пламенем 
газовой горелки. При высокой температуре под 
действием силы поверхностного натяжения ку-
сочки эмали приобретают сферическую форму. 
Для получения шариков (рис. 3) использовались 
эмали с высоким поверхностным натяжением, 
а для грунта – эмали, характеризующиеся мак-
симально высокой смачиваемостью [13, 14]. 

2. Подготовка металлической основы. 
Образцы выпиливались из листового серебра 925 
пробы толщиной 1 мм. Для снятия внутренних 
напряжений образцы отжигались, а затем отбели-
вались в 15%-ном растворе лимонной кислоты. 

3. Нанесение эмалевого грунта. Порош-
ковая грунтовая эмаль наносилась на лицевую 
сторону металлической основы в два слоя. Грун-
товую эмаль можно наносить в виде шликера, 
смешивая эмалевый порошок с дистиллирован-
ной водой, или в сухом виде напылением. Каж-
дый слой просушивался и обжигался до зеркаль-
ного блеска при температуре 770...820 °С. 

 

 
Рис. 3. Эмалевая зернь 

 
4. Нанесение фондона. Для большего 

блеска и качественного нанесения цветной жи-
вописной эмали на поверхность грунтового по-
крытия наносился промежуточный слой фондо-
на – бесцветной прозрачной эмали. 

5. Нанесение контуров рисунка. Иногда 
задуманная идея требует четкого контура. 
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В эксперименте контуры эскизного рисунка пе-
реводились на кальку и с помощью карандаша 
переносились на полученное грунтовое покры-
тие. Затем контур обводился черной эмалевой 
краской и запекался. После обжига прочерчен-
ный рисунок отчетливо виден, благодаря вплав-
лению в фондон. 

6. Роспись эмалевыми красками. Эмале-
вые краски последовательно наносились на под-
готовленную поверхность, начиная от светлых 
тонов и заканчивая темными. Каждый живопис-
ный слой обжигался при температуре 800...810 °С. 
На первом этапе росписи наносились основные 
элементы рисунка. Затем отрисовывались основ-

ные детали изображения и светотени. В заклю-
чение выявлялись второстепенные детали, про-
рабатывались полутона, уточнялись цветовые 
соотношения. 

7. Наложение эмалевой зерни. На эмале-
вую живописную поверхность в соответствии  
с художественным замыслом укладывалась 
зернь, предварительно смоченная в траганте, 
образец просушивался и подвергался обжигу 
при температуре 800...810 °С. 

Результаты декорирования финифти 
эмалевой зернью. Результаты эксперимента по 
декорированию живописного изображения эма-
левой зернью представлены в табл. 2. 

 

Т а б л и ц а  2  
Этапы получения декоративных покрытий 

Эксперимент 1. «Бабочки» 

Нанесение контура  
на обожженную 
грунтовую эмаль 

1 этап отрисовки 2 этап отрисовки Наложение эмалевой зерни 

   
 

   
 

Эксперимент 2. «Цветы и бабочки» 

1 этап отрисовки  2 этап отрисовки 3 этап отрисовки Наложение эмалевой зерни 
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О к о н ч а н и е  т а б л .  2  

Эксперимент 3. «Растительный орнамент» 

Обжиг  
грунтовой эмали 

1 этап отрисовки 2 этап отрисовки Наложение эмалевой зерни 

   
 

Эксперимент 4. «Рельефные бабочки» 

Обжиг грунтовой эмали 
Нанесение элементов росписи  
и наложение эмалевой зерни 

 
 

 

 
ВЫВОДЫ  
1. Для приготовления эмалевого грунта 

рекомендуется использовать сырой способ на-
несения грунтовой эмали, т. е. наносить эмаль  
в виде шликера. При сухом способе нанесения 
грунтовой эмали (напылением) после обжига на 
эмалевой поверхности образуются поры. 

2. Грунтовая эмаль должна быть несколь-
ко более тугоплавкой, чем живописные эмали, 
чтобы при дальнейших обжигах не смешивалась 
роспись с грунтом, если только это не обуслов-
лено художественным замыслом. 

3. Прорисовывать детали следует от свет-
лых тонов к темным. При создании несложной 
композиции с использованием ограниченной 
цветовой палитры роспись выполняется, как 
правило, в 2–3 этапа. Для написания сложной 
миниатюры, богатой цветовыми оттенками, 
требуется более 4 прописок и последующих об-
жигов. При этом следует учитывать, что при 
каждом последующем обжиге эмалевые краски 
незначительно меняют свои оттенки. 

4. В одной композиции можно использо-
вать зернь как одинаковых, так и различных 
диаметров. Эксперимент показал возможность 

получения эмалевой зерни в интервале 0,5...5 мм. 
Для получения эмалевой зерни следует выби-
рать более тугоплавкую эмаль, для того чтобы 
завершающий обжиг живописной композиции  
с зернью не привел к незапланированному рас-
плавлению зернинок. 

5. Важно контролировать продолжитель-
ность обжига эмалевой зерни на грунтовой эма-
ли, наблюдая за ее обжигом сквозь смотровое 
отверстие муфельной печи. Кратковременный 
обжиг не обеспечит достаточного вплавления 
зерни в грунтовый слой. Длительный обжиг мо-
жет привести к оплавлению и растеканию зерни-
нок, следовательно, к нарушению или утрате 
первоначального художественного замысла. 

6. С эстетической точки зрения разная 
степень оплавления эмалевой зерни на подго-
товленной основе дает разные художественные 
эффекты. Сферические зернинки, качественно 
сцепленные с эмалевым грунтом, дают более 
явный эффектный рельеф, акцентируют внима-
ние на конкретных элементах живописной ком-
позиции (декор на крыльях бабочек, капли росы 
на лепестках цветов). Оплавленные полусфери-
ческие зернинки придают легкую фактурность 
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композиции, поддерживают и дополняют эма-
левую роспись. 

7. Изящная миниатюрная живопись пре-
красно сочетается с эмалевой зернью. Живо-
писное изображение, декорированное эмалевой 

зернью, выглядит более эффектно, планово, 
рельефно. Эмалевые зернинки придают росписи 
декоративность и орнаментальность, являются 
завершающим штрихом в композиции. 
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