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АНАЛИЗ ПРИЧИН СНИЖЕНИЯ КАЧЕСТВА ШВЕЙНЫХ ИЗДЕЛИЙ 
 
В статье рассмотрены швейные изделия бельевые детские, изготовленные из трикотажных поло-
тен. Одной из причин низкого спроса на отечественные швейные изделия является неполное удовле-
творение требований потребителей к их качеству. Проведен анализ дефектов, возникающих на всех 
этапах технологического процесса изготовления изделия. Установлено, что основную группу со-
ставляют дефекты швейного и подготовительного участков (около 80 % от общего количества 
причин снижения качества изделий). При этом наибольшую долю составляют дефекты, возникаю-
щие на швейном участке (42,1 %). На устранение этих дефектов в первую очередь должны быть 
направлены усилия инженерно-технического персонала предприятия. Для целенаправленного поиска 
причин возникновения дефектов в процессе изготовления швейных изделий дополнительно выявля-
лись факторы, которые систематизированы и рекомендованы к применению. 
Ключевые слова: швейные изделия, швейное производство, трикотажные полотна, качество, пока-
затели качества, комплексный показатель качества, производственные дефекты. 

 
2Объектом исследования служили швей-

ные изделия бельевой группы, а именно изделия 
швейные бельевые детские, изготовленные из 
трикотажных полотен.  

Для установления необходимых показате-
лей качества по данному объекту по ранее про-
веденным исследованиям [1] с использованием 
экспертного опроса были выявлены и ранжиро-
ваны  показатели качества, показанные в табл. 1.  

По определяющим показателям качества 
(выделены жирным шрифтом) с применением 
методов квалиметрии [2] построили комплекс-
ный показатель качества (КПК) для девяти 
швейных изделий с использованием выражения  

 

КПК = ∑qi αi ≤ 1,  (1) 
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i – дифференциальный показатель качества; 
xi, xбi  – соответственно измеренное и базовое 
значения i-го показателя качества. 
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Результаты расчетов для девяти готовых 
изделий приведены в табл. 2. 

Установим с применением шкалы порядка 
уровни качества швейных изделий в следующей 
градации значений КПК: 0,81–1,00 (высокий 
уровень качества); 0,61–0,80 (средний уровень 
качества); до 0,60 (низкий уровень качества). 

Определим возможные причины сниже-
ния качества продукции в швейном цехе для 
среднего и низкого уровней качества на основе 
анализа производственно-швейных дефектов на 
различных этапах производства (раскройного, 
подготовительного, швейного и прочих участ-
ков) при изготовлении изделия № 6.  

К дефектам раскройного участка относи-
ли: укорочение (удлинение), зауживание (рас-
ширение) деталей, искривление их срезов. 

К дефектам подготовительного участка 
относили: загрязнение деталей вследствие на-
рушения условий хранения; текстильные поро-
ки материалов (утолщения, утонения, сброс 
петли, затяжки, полосы, пробивки, засорен-
ность, непропечатки рисунка, належки, дефор-
мированные петли, перекос полотна); дефекты 
физико-механических свойств материала (усад-
ка от мокрых обработок); дефекты конфекцио-
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нирования (несоответствие цвета ниток, фурни-
туры основному материалу); дефекты раскладки 
лекал (несоответствие направления рисунка). 

К дефектам швейного участка относили 
следующие: разную длину и ширину парных 
деталей (рукавов, вытачек, манжет, карманов); 

несимметричность парных деталей; перекос во-
ротника; отклонение молнии от средней линии; 
искривление строчки, шва, края детали; несов-
падение соединительных швов; прохваты; про-
рубку; пропуски стежков в строчке; редкую или 
частую строчку. 

Т а б л и ц а  1  
Показатели качества швейных изделий 

Наименование показателя х Обозначение
Весомость показателя α 

установленного выделенного 
Воздухопроницаемость в 0,18 0,25 
Гигроскопичность г 0,17 0,24 
Соответствие изделия основному функциональному назначению  0,06  
Соответствие изделия размерной и полнотно-возрастной группе  0,06  
Соответствие сезону, сфере применения и условиям эксплуатации  0,05  
Удобство стирки и глажения  0,04  
Изменение линейных размеров после мокрых обработок илр 0,16 0,22 
Совершенство производственного исполнения спи 0,10 0,12 
Четкость и выразительность исполнения товарных знаков и ярлыков  0,06  
Художественно-колористическое оформление хко 0,12 0,17 

Т а б л и ц а  2  
Значения комплексного показателя качества швейных изделий 

Изделие 
Значения дифференциальных показателей 

КПК 
qв qг qилр qспи qхко 

1 0,96 1,00 0,51 1,00 0,50 0,80 
2 0,93 0,76 0,62 1,00 0,50 0,76 
3 1,00 0,71 1,00 1,00 0,74 0,89 
4 0,87 0,59 1,00 0,62 0,92 0,81 
5 0,91 0,65 0,43 0,72 0,92 0,72 
6 0,91 0,71 0,54 0,72 0,84 0,74 
7 0,88 0,53 0,47 0,86 0,16 0,58 
8 0,94 0,94 0,76 0,44 0,44 0,75 
9 0,95 0,88 0,92 0,70 0,54 0,83 

 
Результаты проведенного анализа пред-

ставлены в табл. 3. 
Анализ данных, приведенных в табл. 3, 

показал, что основную группу составляют де-
фекты швейного и подготовительного участков 
(около 80 % от общего количества причин сни-
жения качества изделий). При этом наиболь-
шую долю составляют дефекты по вине швей-
ного участка (42,1 %). Эти причины самые су-
щественные и на их устранение прежде всего 
должны быть направлены усилия руководите-
лей предприятия. 

Отдельно проводили анализ дефектов 
швейных изделий на швейном участке (табл. 4).  

Из данных табл. 4 выяснено, что наиболь-
ший нарастающий процент (71,5) приходится на 
искривление строчек, швов, краев. Поэтому, 
в первую очередь, необходимо разрабатывать 
мероприятия по устранению данных дефектов 
(например, за счет использования средств малой 
механизации), что повысит совершенство про-
изводственного исполнения. 

Аналогично проводили анализ выявленных 
дефектов на подготовительном участке (табл. 5). 

Анализ причин снижения качества на дру-
гих участках (раскройный, прочие) не прово-
дился, так как в соответствии с АВС-анализом 
[3] принцип Парето предусматривает рассмот-
рение только тех групп причин снижения каче-
ства, которые суммарно составляют 80 % от 
всех дефектов. В нашем случае это швейный 
и подготовительный участки. 

При анализе дефектов, выявленных на 
подготовительном участке, было установлено, 
что наибольшую долю среди них занимают тек-
стильные пороки (местные) и дефекты от не-
равномерности физико-механических свойств 
исходных материалов. Наличие текстильных 
пороков увеличивает трудоемкость изготовле-
ния изделия, так как на предприятии произво-
дится перекрой и замена деталей, на которых 
обнаружены местные дефекты. Низкие физико-
механические свойства материалов (усадка) 
уменьшают потребительскую ценность готового 
изделия путем формирования негативного по-
слепродажного отношения к фирме-изготовите- 
лю вплоть до отказа от последующей покупки. 
Поэтому необходимо разработать комплекс мер 
по выбору поставщиков исходных материалов. 
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Для целенаправленного поиска причин 
возникновения дефектов в изготовлении швей-
ных изделий дополнительно выявляли факторы, 
которые систематизированы и приведены 
в табл. 6. 

Необходимо также отметить, что сниже-
ние качества швейных (текстильных) изделий, 
как это было показано в работе [4], существенно 
влияет и на конкурентную цену самого изделия. 

 

ВЫВОДЫ 
1. Осуществлен анализ причин снижения 

качества изделий швейных бельевых детских, 
изготовленных из трикотажных полотен, на ос-
новании анализа производственно-швейных де-
фектов на различных участках швейного произ-
водства.  

2. Выявлены и систематизированы факто-
ры, влияющие на качество швейных изделий. 

 
Т а б л и ц а  3  

Выявленные дефекты швейных изделий по производственным участкам 

Производственный  
участок 

Число  
дефектов 

Нарастающая 
сумма дефектов 

Отношение числа дефектов  
по каждому признаку  
к общей сумме, % 

Нарастающая  
сумма, % 

Швейный  144 144 42,1 42,1 
Подготовительный  132 276 38,6 80,7 
Раскройный  47 323 13,7 94,4 
Прочие 19 342 5,6 100,0 

 
Т а б л и ц а  4  

Анализ причин снижения качества швейных изделий на швейном участке 

Наименование  дефекта 
Число  

дефектов 

Нарастающая 
сумма  

дефектов 

Отношение числа дефектов 
по каждому признаку 
к общей сумме, % 

Нарастающая 
сумма, % 

Искривление строчки  
(стачивающей, отделочной)  

40 40 27,8 27,8 

Искривление шва  
притачивания бейки 

33 73 22,9 50,7 

Искривление края низа  
изделия, рукава 

30 103 20,8 71,5 

Несимметричность парных 
деталей 

22 125 15,3 86,8 

Прорубка 19 144 13,2 100,0 

 
Т а б л и ц а  5  

Анализ причин снижения качества швейных изделий на подготовительном участке 

Наименование дефекта 
Число  

дефектов 
Нарастающая 
сумма дефектов 

Отношение числа дефектов 
по каждому признаку 
к общей сумме, % 

Нарастающая 
сумма, % 

Текстильные пороки (местные) 65 65 49,2 49,2 
Физико-механические дефекты 32 97 24,3 73,5 
Несоответствие направления 
нити основы 

17 114 12,9 86,4 

Дефекты конфекционирования 12 126 9,1 95,5 
Загрязнение 6 132 4,5 100,0 

 
Т а б л и ц а  6  

Факторы, влияющие на качество швейных изделий 

Общие Частные 
Организация производственного  процесса Качество исходных материалов 

Техническое состояние оборудования 
Несовершенство нормативно-технической документации 
Используемые методы обработки изделия 

Уровень и состояние подготовки производственного 
персонала 

Уровень  квалификации 
Личностные качества 
Ритмичность освоенных операций 

Состояние окружающей среды Уровень освещенности 
Уровень температуры 
Уровень влажности 
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